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บทนำ 
 

1.1 ความเปŨนมาของโครงการและการจัดทำรายงาน 
 บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) (เดิมชื่อ บริษัท สยามสตริปมิลล์ จำกดั (มหาชน)) กŠอต้ังข้ึนเมื่อ
วันท่ี 31 ตุลาคม 2538 เพ่ือดำเนินธุรกิจเปŨนผูšผลิตและจำหนŠายเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวน โดยมีวัตถุประสงค์
เพื่อตอบสนองนโยบายของรัฐบาลในการรองรับความตšองการเหล็กแผŠ นรีดรšอนชนิดมšวนภายในประเทศ 
และเปŨนการกระจายอุตสาหกรรมออกสูŠ ภูมิภาค เพื่อบรรเทาความแออัดของโรงงานอุตสาหกรรมในเขต
กรุงเทพมหานคร มีโรงงานต้ังอยูŠ เลขท่ี 55 หมูŠ 5 ตำบลหนองละลอก อำเภอบšานคŠาย จังหวัดระยอง 
(รูปที่ 1.1-1) และสำนักงานใหญŠต้ังอยูŠเลขท่ี 88 ปาโซŠ ทาวเวอร์ ช้ัน 18 ถนนสีลม แขวงสุริยวงศ์ เขตบางรกั 
กรุงเทพฯ ซ่ึงโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวน ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) (เดิมช่ือ 
บริ ษัท  สย ามสต ริป มิ ล ล์  จำกัด  (มห าชน )) ไดš รับ ความ เห็ นชอบจากสำนัก งานน โยบ าย และ 
แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลšอม ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ วว 0804/12999 ลงวันที่ 26 สิงหาคม 
2539 

 ตŠอมาทางบริษัทฯ ตšองการขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว ซึ่งเปŨนการขยายตŠอจาก
สŠวนทšายการผลิต โดยนำเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนมาเปŨนวัตถุดิบ ดšวยการปรับปรุงคุณภาพโดยวิธีรีด  
ปรับสภาพผิวใหšเหล็กแผŠนมีความเรียบมากข้ึน เพื่อเปŨนการเพิ่มมูลคŠาใหšกับผลิตภัณฑ์ และสนองความ
ตšองการของตลาดที่เพิ่มขึ้น ซ่ึงโครงการสŠวนขยายมีกำลังการผลิต 1,390 ตันตŠอวัน หรือ 416,800 ตันตŠอปŘ  
ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดลšอม เร่ือง กำหนดประเภทหรือขนาดของโครงการ
หรือกิจการของสŠวนราชการ รัฐวิสาหกิจ หรือเอกชนที่ตšองจัดทำรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
ซ่ึงประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลŠมท่ี 109 ตอนท่ี 130 วันที่ 8 ตุลาคม 2535 กำหนดใหšอุตสาหกรรมเหล็ก
และ/หรือเหล็กกลšา ท่ีมีกำลังการผลิตตั้งแตŠ 100 ตันตŠอวันขึ้นไป ตšองจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลšอม ทางบริษัทฯ จึงมอบหมายใหšบริษัท แอร์เซฟ จำกัด จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลšอม  โครงการขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว โรงงานผลิต เหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวน 
และเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว ซึ่งคณะกรรมการผูšชำนาญการพิจารณารายงานการ ประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลšอมดšานโครงการอุตสาหกรรมมีมติเห็นชอบกบัรายงานฯ ดังกลŠาว ในการประชุมคร้ังท่ี 20/2550 
เม่ือวันที่ 25 กรกฎาคม 2550 ตามหนังสอืเลขที่ ทส 1009/7738 ลงวันท่ี 28 สิงหาคม 2550 (เอกสาร 1-1) 
และภายหลังไดšรับการเห็นชอบในรายงานฯ บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) จะตšองปฏิบัติตามมาตรการ
ปŜองกันและลดผลกระทบส่ิงแวดลšอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลšอม (เอกสาร 1-2) 
ท่ีเสนอไวšอยŠางเครŠงครัด โดยทางโครงการไดšมอบหมายใหš บริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 
เปŨนหนŠวยงานกลาง (Third Party) ทำหนšาท่ีติดตามตรวจสอบและจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม 
มาตรการฯ  เพ่ือ เสนอตŠอสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลšอม (สผ.)  
และหนŠวยงานท่ีเก่ียวขšอง ทุก 6 เดือน ซ่ึงรายงานฉบับน้ีเปŨนรายงานฉบับที่ 2/2566 ประจำเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 
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ท่ีมาของแผนท่ี : Google Earth Pro, 2022  

รูปท่ี 1.1-1 ตำแหนŠงท่ีตั้งโครงการโดยสังเขป 

 

1.2 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 
 1) ท่ีต้ังโครงการ 
  โครงการขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวน 
และเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตั้งอยูŠ เลขท่ี 55 หมูŠ 5 ตำบลหนองละลอก 
อำเภอบšานคŠาย จังหวัดระยอง ซ่ึงต้ังอยูŠในพ้ืนท่ีของโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนดิมšวนในปŦจจุบัน มีพ้ืนท่ี
รวมประมาณ 400 ไรŠ ลักษณะโรงงานปลูกสรšางเปŨนอาคารโรงเรือนขนาดใหญŠ หลังคาสูง ภายในอาคารโรงงาน
มีการติดต้ังเคร่ืองจักรตŠางๆ ในกระบวนการผลิต มีอาณาเขตติดตŠอโดยรอบ ดังน้ี 
  ทิศเหนือ  ติดตŠอกับ พ้ืนท่ีของสวนอุตสาหกรรม เอส เอส พี ระยอง 
  ทิศตะวันออก ติดตŠอกับ พ้ืนท่ีสวนยางพารา 
  ทิศใตš   ติดตŠอกับ พ้ืนท่ีโครงการโรงไฟฟŜาพลังความรšอนรŠวม 
  ทิศตะวันตก  ติดตŠอกับ พ้ืนท่ีวŠางเปลŠา และพื้นท่ีอŠางเก็บน้ำของสวนอุตสาหกรรมฯ 
  

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

NOT TO SCALE 
NOT TO SCALE 
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 2) การดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ 

  ก. วัตถุดิบ 

   - วัตถุดิบท่ีใชšในกระบวนการผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน ประกอบดšวย เศษเหล็ก และ
เหล็กดิบ ปูนขาว ออกซิเจน อาร์กอน คาร์บอน สารประกอบอัลลอยด์ 

   - วัตถุดิบท่ีใชšในกระบวนการผลติเหล็กแผŠนปรับสภาพผวิ ประกอบดšวย  เหล็กแผŠน
รีดรšอนที่ตšองการปรับสภาพผิว ความหนา 1.2-13 มิลลิเมตร ความกวšาง 900-1,550 มิลลิเมตร น้ำหนัก 28 ตนั 

  ข. ผลิตภัณฑ์ 
   ผลิตภัณฑ์ของโรงงาน ไดšแกŠ เหล็กรีดรšอนที่มีความหนาตŠางๆ ตามความตšองการของ
ลูกคšาและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว ซ่ึงผลิตภัณฑ์สŠวนใหญŠจำหนŠายภายในประเทศ และหากมีปริมาณเหลือจะ
สŠงออกตŠางประเทศตŠอไป 

  ค. กระบวนการผลิต 

❖ เหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวน 

    ข้ันตอนการผลติเหลก็แผŠนรีดรšอน และเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว แสดงดังรูปท่ี 1.2-1 
ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
    (1) การเตรียมวัตถุดิบ 
     เศษเหล็กและเหล็กดิบจะถูกนำมาชั่งน้ำหนักใหšไดšปริมาณและสัดสŠวนตามที่
ตšองการกŠอนลำเลยีงผŠานสายพานเขšาสูŠเตาหลอม 
    (2) การหลอมเศษเหลก็ 
     เศษเหล็กจะถูกนำเขšาสูŠเตาหลอมไฟฟŜา (Electrical Arc Furnace; EAF) 
จำนวน 2 เตา เศษเหล็กจะถูกหลอมละลายดšวยกระแสไฟฟŜาที่ผŠานไปยังแทŠงอิเลคโทรด ซ่ึงกŠอใหšเกิดการอาร์ค
ระหวŠางปลายแทŠงอิเลคโทรดกับเศษเหล็ก หลังจากน้ันจะทำการเติมสารกำจัดออกซิเจนและสารปรับปรุง
คุณภาพน้ำเหล็ก 
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รูปท่ี 1.2-1 กระบวนการผลิต 
 

    (3) การปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
     นำ้เหล็กท่ีไดšจากขั้นตอนการหลอมเหลก็จะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็ก เพื่อทำการ
เติมสารกำจัดออกซิเจนและสารมลทินตŠางๆ กŠ อนเทลงเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก (Ladle Heating 
Furnace;  LHF) เพื่อทำการเก็บตัวอยŠางไปวิเคราะห์ใหšทราบถึงปริมาณสารเคมีที่ตšองเติมในสัดสŠวนท่ี
เหมาะสม 
    (4) การหลŠอเหล็กแผŠน 
     นำ้เหล็กท่ีผŠานการปรับปรุงคุณภาพแลšวจะถูกเทลงถังรับน้ำเหล็กเพื่อเทลงแบบ 
(Mold) ผŠานเครื่องหลŠอเหล็กแผŠนแบบ Thin Slab Casting Machine 
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    (5) การอบเหล็กแผŠน 
     เหล็กแผŠนท่ีไดšจากขั้นตอนการหลŠอเห ล็กแผŠน จะถูกลำเลียงเขšาเตาอบ 
เหล็กแผŠ น  (Tunnel Furnace; TF) ห รือ ท่ี เรียกวŠา Equalizing Furnace (EF) เพื่ อรักษาอุณหภูมิใหš  
เหล็กแผŠนคงความอŠอนตัวงŠายตŠอการนำไปรีดและมšวนในข้ันตอนตŠอไป 
    (6) การรีดและมšวนเหล็กแผŠน 
     ข้ันตอนนี้เปŨนการลดขนาดความหนาของเหล็กแผŠน ผลจากการที่เหล็กแผŠน
ไดšรับความรšอนจากเตาอบเหล็กแผŠนทำใหšการรีดและมšวนสามารถทำไดšโดยงŠาย เหล็กแผŠนจะถูกลดขนาดลง
ตามความตšองการ กŠอนนำไปลดอุณหภูมโิดยการฉดีพรมน้ำลงบนเหล็กแผŠน 

❖ เหล็กแผŠนปรับสภาพผวิ 

    กระบวนการผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิวนี้ เปŨนการรีดเพื่อปรับคุณสมบัติของ
เหล็กแผŠนรีดรšอนปŦจจุบันดšวยวิธีทางกายภาพ โดยอาศัยหลักทางกลศาสตร์ดšวยแรงกดทับของลูกกลิ้งเพ่ือ 
รีดผิวแผŠนเหล็กใหšเรียบ ซึ่งไมŠมีความรšอนในการผลิตแตŠอยŠางใด เปŨนผลทำใหšคุณสมบัติทางกายภาพของ
เหล็กแผŠนดีข้ึนและมีขนาดความหนาตามความตšองการของลกูคšา อนัเปŨนการเพิ่มมูลคŠาใหšกบัผลิตภัณฑแ์ละ
ตอบสนองความตšองการของลูกคšามากขึ้น 
    กระบวนการปรับสภาพผิว มีสายการผลิตอยูŠในอาคารติดกับลานเก็บผลิตภัณฑ์
เหล็กแผŠนรีดรšอนปŦจจบัุน ทำใหšการขนถŠายมšวนเหลก็เขšาสูŠกระบวนการทำไดšสะดวก 
    (1) การขนสŠงเหล็กแผŠนชนิดมšวน 
     โรงงานจะขนสŠงเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนจากลานเก็บ (Coil Yard) ของ
โรงงานเหล็กแผŠนรีดรšอน ดšวยเครนขนาด 35 ตัน หรือ รถขนมšวนเหล็ก (Coil Car) มายังอาคารผลิตเหล็ก
แผŠนปรับสภาพผิว บริเวณสŠวนหนšาของกระบวนการผลิต (Coil Entry) เพื่อตรวจสอบขšอมูลมšวนเหลก็กŠอน
ถูกยกเขšาเริ่มตšนที่ Strip Run ท่ีมีลักษณะเปŨนแทŠนรองรับมšวนเหล็ก (Coil Receipt Device) เพ่ือตัดสายรัด
มšวนเหล็กออก กŠอนยกข้ึนสูŠสายพานลำเลียง เพื่อเขšาสูŠขั้นตอนการคล่ีมšวนเหลก็ 
    (2) การคลี่มšวนเหล็ก 
     เหลก็แผŠนรีดรšอนชนิดมšวนจะถูกลำเลียงดšวยระบบสายพานลำเลียงเพ่ือเขšาสูŠ
ข้ันตอนการคล่ีมšวนออก โดยท่ีเหล็กแผŠนรีดรšอนจะถูกยึดติดกับโครงสรšางเหล็ก สŠวนปลายดšานหนึ่งจะถูกดึง
ยึดดšวยลูกหนบี (Pinch roll) และเขšาสูŠเครื่อง Leveler เพ่ือตรึงใหšแผŠนเหล็กแบนราบ และเปŨนตัวควบคุมทิศ
ทางการเคลื่อนที่ของแผŠนเหล็กใหšไดšระดับกŠอนเคลื่อนเขšาสูŠเครื่องรีดปรับสภาพผิวแลšวตัดหัวแผŠนเหล็กดšวย 
Dividing Shear 
    (3) การรีดปรับสภาพผิว 
     เหล็กแผŠนจะถูกกดดšวยลูกกลิ้งในแนวดิ่งท้ังดšานบนและดšานลŠางดšวยระบบ
ไฮโดรลิก โดยแรงกดที่ใชšจะมีคŠาประมาณ 19,000-25,000 กิโลกรัม ท้ังนี้  อาจมีการปรับเพิ่มหรือลดคŠาแรง
กดไดš โดยข้ึนกับความหนาของผลิตภัณฑ์ที่ตšองการ 
    (4) การตัดแตŠงขอบเหล็กแผŠน 
     เม่ือไดšความหนาของผลิตภัณฑ์ตามความตšองการแลšวจึงทำการตัดแตŠงขอบ
และตัดปลายแผŠนเหล็กตามขนาดท่ีตšองการดšวย Dividing Shear 
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    (5) การปรับความตึงผิว 
     จากนั้นแผŠนเหล็กจะถูกสŠงไปยังเครื่องปรับความตึงผิว (Tension Reel) 
โดยผŠานลูกรีดซึ่งจะชŠวยแกšไขความเรียบของผิวหนšาและรูปรŠางของแผŠนเหล็กใหšไดšตามตšองการ 
    (6) การมšวนแผŠนเหล็ก 
     ภายหลังจากเหล็กแผŠนถูกปรับสภาพผิวเหล็กแผŠนจะถูกลำเลียงดšวยสายพาน
โดยท่ีปลายมีลิ่มเพ่ือทำการมšวนเหล็กแผŠนรอบแกน จากนั้นจะทำการรัดเหล็กแผŠนปรับสภาพผิวชนิดมšวนเพื่อ
ปŜองกันการคลี่ออกดšวยสายรัดท่ีเครื่องรัดมšวนเหล็ก (Belt Wrapper) เหล็กแผŠนปรับสภาพผิวหลังจากการ
มšวนจะถูกยกข้ึนและลำเลียงเขšาสูŠกระบวนการถัดไป 
    (7) การตรวจสอบและช่ังน้ำหนัก 
     ข้ันตอนน้ีจะทำการลำเลียงเหล็กแผŠนปรับสภาพผวิชนิดมšวนดšวยรถยกมšวน
เหล็กเขšาสูŠ Walking Beam เพื่อติดปŜาย วัดขนาดเสšนผŠานศูนย์กลาง และชั่งน้ำหนัก บันทึกและตรวจสอบ 
ความถูกตšองกŠอนยšายไปเก็บที่ลานเก็บผลิตภัณฑ์ของโรงงานเหล็กแผŠนปรับสภาพผิวท่ีจัดไวšตŠอไป 

  ง) ระบบรวบรวมและบำบดัมลพิษทางอากาศ 
   แหลŠงกำเนิดมลพิษทางอากาศ ประกอบดšวย 
   - ปลŠองจากระบบดักฝุśนแบบถุงกรอง จำนวน 1 ปลŠอง ทำหนšาที่ดักฝุśนจากเตา
หลอมเหล็กและเตาปรับปรุงคุณภาพน้ำเหล็ก 
   - ปลŠองจากเตาอบเหล็กแผŠน จำนวน 2 ปลŠอง เพ่ือระบายอากาศ 

  จ) แหลŠงน้ำใชš 
   โรงงานใชšน้ำดิบจากบริษัท จัดการและพัฒนาทรัพยากรน้ำภาคตะวันออก จำกัด 
(มหาชน) (East Water) โดยสŠงน้ำดิบผŠานทางระบบทŠอเขšามาเก็บในบŠอเก็บน้ำดิบ ซ่ึงอยูŠภายในพื้นที่
โครงการโดยตรง  

  ฉ) การระบายน้ำ 
   (1) น้ำระบายท้ิงจากระบบหลŠอเยน็ 
    น้ำท่ีใชšในระบบหลŠอเย็น แบŠงออกเปŨน 2 ประเภท ไดšแกŠ น้ำหลŠอเย็นโดยอšอม และ
น้ำหลŠอเย็นโดยตรง น้ำหลŠอเย็นโดยอšอมจะถูกใชšหลŠอเย็นเครื่องจักร จำนวน 5-7 รอบ จากนั้นจะถูกนำไปใชš
เปŨนน้ำหลŠอเย็นโดยตรง เมื่อคุณภาพน้ำไมŠเหมาะสมกับการใชšงานแลšวจะระบายน้ำหลŠอเย็นโดยตรงท้ิงไปที่  
Effluent Pit ซ่ึงน้ำระบายทิ้งท้ังหมดจากหอหลŠอเย็นจะนำกลับไปใชšในกระบวนการทำใหšตะกรันเหล็กเย็นตัว 
(Slag cooling) ของโรงงาน โดยไมŠมีการระบายท้ิงลงสูŠแหลŠงนำ้สาธารณะโดยตรงแตŠอยŠางใด 
   (2) น้ำฝนไมŠปนเปŚŪอนและน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปŚŪอน 
    น้ำฝนท่ีตกในบริเวณพ้ืนที่ไมŠปนเปŚŪอน สŠวนใหญŠเปŨนน้ำฝนท่ีตกลงบนหลังคาอาคาร 
ตŠางๆ พ้ืนท่ีถนน และพื้นท่ีสีเขียว น้ำฝนสŠวนนี้จะถูกระบายลงสูŠรางระบายน้ำฝนภายในพ้ืนที่โรงงานกŠอน 
ระบายลงสูŠระบบระบายน้ำฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ตŠอไป น้ำฝนอีกสŠวนหนึ่งเปŨนน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปŚŪอน
เปŨนน้ำฝนท่ีตกในพื้นที่ลานกองเศษเหล็ก ซึ่งอาจมกีารปนเปŚŪอนของตะกอนดินและเศษเหล็ก น้ำฝนสŠวนนี้จะ
ถูกระบายลงสูŠบŠอตกตะกอน เพื่อตกตะกอนท่ีปะปนมากับน้ำฝนกŠอนระบายน้ำใสสŠวนบนลงรางระบายน้ำฝน
ภายในพ้ืนท่ีโรงงานตŠอไป 
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   (3) น้ำท้ิงจากอาคารสำนักงาน 
    น้ำท้ิงจากอาคารสำนักงาน จะระบายลงสูŠรางระบายน้ำภายในพื้นที่โรงงานแทน
การระบายลงสูŠบŠอพักน้ำ เนื่องจากโรงงานไดš เลือกใชš ระบบบำบัดน้ำเสียชนิดเกรอะกรองเต ิมอากาศ 
ซึง่มีประสิทธภิาพในการบำบัดคŠาบีโอดีไดšไมŠเกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร ดังนั้น น้ำทิ้งที่ผŠานการบำบัดแลšวจงึมี
คŠาไมŠเกินมาตรฐานท่ีกำหนดสามารถออกสูŠภายนอกไดšโดยตรง 
  ช) การกำจัดของเสีย 
   การจัดการของเสียของโรงงาน ประเภท ขยะทั่วไป เชŠน เศษไมš เศษกระดาษ และเศษ
พลาสติกใหšหนŠวยงานท่ีไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานมารบัไปดำเนินการตŠอไป 
   สŠวนการจัดการกากข้ีเหล็ก (Slag) ไดšติดตŠอใหšบริษัทท่ีไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปใชšในกระบวนการ Slag Processing ตŠอไป 
   ฝุśนจากระบบดักฝุśนแบบถุงกรองจะถกูรวบรวมเก็บไวšในไซโล รอจนเต็มและบรรจุใสŠถงุ 
Big bag กŠอนที่ติดตŠอหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปดำเนินการตŠอไป 
   สเกลและตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหลŠอเยน็ เก็บกองไวšภายในพ้ืนที่เก็บ
กองสเกลและตะกอน โดยมีการจัดสรšางรางระบายน้ำรอบพื้นที่เก็บกอง (Secondary Containment) 
เพื่อรวบรวมน้ำฝนภายในพ้ืนท่ีกองเก็บสเกลและตะกอนลงสูŠบŠอกรองตะกอน และบŠอตกตะกอนตŠอไป 
กŠอนติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตรับไปกำจัดตŠอไป 

  ซ) พ้ืนที่สีเขียว 
   โรงงานจัดใหšมีพื้นที่สเีขียวและ Buffer Zone มากกวŠารšอยละ 5 ของพ้ืนที่ท้ังหมดหรือ
มากกวŠา20 ไรŠ 

 

1.3 การใชšพ้ืนที่ในโครงการ 

 
   

 
รูปท่ี 1.3-1 แสดงการใชšพ้ืนที่ในโครงการ  
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1.4 แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
 1) การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม  
  บุคคลที่ 3 (Third Party) ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและ
แกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอมของโครงการ พรšอมทั้งสรุปประเด็นปŦญหาอุปสรรคในการปฏิบัติท่ีไมŠเปŨนไปตาม
เง่ือนไขที่กำหนดไวš ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแกšไข รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1 

 2) การติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม  
  บุคคลที่ 3 (Third Party) ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอมตามท่ีกำหนด
ไวšในมาตรการฯ โดยสรุปผลเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่กำหนด พรšอมท้ังสรุปผลการตดิตามตรวจสอบในชŠวง
ท่ีผŠานมา รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1  

 3) การจัดทำรายงานฯ 
  บุคคลที่ 3 (Third Party) ดำเนินการจัดทำรายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการปŜองกันและ
แกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม เสนอตŠอสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลšอม (สผ.) และหนŠวยงานท่ีเกี่ยวขšอง ปŘละ 2 ครั้ง  
(ทุก 6 เดือน) รายละเอียดดังในตารางท่ี 1.4-1 
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ตารางที่ 1.4-1 แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

การดำเนินการ พื้นที่ดำเนินการ ความถี่ 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 

2566 2567 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

1. การ ติดตามตรวจสอบ การปฏิบั ติตาม
มาตรการปŜองกันและแกš ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลšอม 

- บริเวณพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะเวลาดำเนนิการ ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

 

2. การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม                
 2.1 คุณภาพอากาศ                
  1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - บšานมาบตอง  - ปŘละ 2 ครั้ง ตรวจวัด 7 วัน    ●       ●   
    - บšานกระเฉทลŠาง  ตŠอเนื่อง     ●     ●  
 - บšานหนองละลอก              
  2) ตรวจวดัปริมาณฝุśนที่ปลŠองของ - กŠอนผŠาน bag �lter ชุดที่ 1 - ปŘละ 2 ครั้ ง ชŠ วงเดียวกับ

การตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

   ●       ●   
   bag �lter - กŠอนผŠาน bag �lter ชุดที่ 2     ●     ●  
 - หลังผŠาน bag �lter ชุดที่ 1             
 - หลังผŠาน bag �lter ชุดที่ 2              
  3) ตรวจวดั NOx as NO2 ที่ปลŠอง TF - ปลŠอง TF ชุดที่ 1 - ปŘละ 2 ครั้ง ชŠวงเดียวกับ

ก า ร ต ร ว จ วั ด คุ ณ ภ าพ
อากาศในบรรยากาศ 

   ●       ●   
 - ปลŠอง TF ชุดที่ 2     ●     ●  
 - ปลŠอง TF ชุดที่ 3             
  4) ทดสอบประสิทธิภาพของระบบ

  รวบรวมฝุśน Canopy Hood 
- ต ร วจ วั ด  velocity แ ล ะ 

pressure ของอากาศเสีย
ภ า ย ใน ทŠ อ ดู ด อ า ก า ศ
เสียกŠอนเขšาสูŠระบบดักฝุśน 
และหลงัผŠานระบบดักฝุśน 

- ปŘละ 2 ครั้ง     ●  
● 

     ● 

 

 
● 

 

 - ต รวจ ส อ บ รู รั่ ว ข อ งทŠ อ
รวบรวมอากาศเสีย 

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
●

● 
● 

 

 - ตรวจสอบการทำงานของ
ระบบพัดลมดูดอากาศ 

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
●

● 
● 

 

                
                
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม  บทที่ 1 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม  บทนำ 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOCX 1-10 

ตารางที่ 1.4-1 (ตŠอ) แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

การดำเนินการ พื้นที่ดำเนินการ ความถี่ 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 

2566 2567 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

 2.1 คุณภาพอากาศ (ตŠอ)                
  4) ทดสอบประสิทธิภาพของระบบ

  รวบรวมฝุśน Canopy Hood (ตŠอ) 
- ตรวจสอบสายพานของ

มอเตอร์ตŠางๆ 
- เดือนละ 1 ครั้ง ● 

● 
● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
●

● 
● 

 

 - ตรวจสอบและวิเคราะห์ผล
จากการปฏิบัติตาม 

 Preventive maintenance 

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

 

  5) ตรวจสอบตรวจสอบประสิทธิภาพ
  ของระบบดกัฝุśนแบบถุงกรอง 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพ
ระบบดักฝุśนแบบถุงกรอง 
โดยเปรียบเทียบปริมาณ
ฝุśนกŠอน-หลังการบำบัด 

- ปŘละ 2 ครั้ง ชŠวงเดียวกับการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

   ●  
● 

     ● 
 

 
● 
 

 

  6) ตรวจสอบสภาพโดยสายตาเพื่อ
  ความปลอดภัยในการทำงาน 
  บริเวณเตาหลอมเหล็ก 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพ
ระบบดักฝุśนแบบถุงกรอง 
โดยเปรียบเทียบปริมาณ
ฝุśนกŠอน-หลังการบำบัด 

- ทุกวัน ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
●

● 
● 

 

 2.2 คุณภาพน้ำทิ้ง - คุณภาพน้ำทิ้งจากระบบ
หลŠอเย็น 

- เดือนละ 1 ครั้ง ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
●

● 
● 

 

 - คุณ ภ าพ น้ ำ ทิ้ ง จาก ถั ง
บำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

              

 2.3 ระดับเสียง - บริเวณวัดมาบตอง 
- บริเวณ ริมรั้วโรงงานดšาน

ทิศเหนือ 
- บริเวณ ริมรั้วโรงงานดšาน

ทิศใตš 
- บริเวณ ริมรั้วโรงงานดšาน

ทิศตะวันออก 
- บริเวณ ริมรั้วโรงงานดšาน

ทิศตะวันตก 

- ปŘละ 2 ครั้ง ตรวจวัด 3 วัน
ตŠอเนื่อง 

   ●  
● 

     
 

● 

 
 
● 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม  บทที่ 1 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม  บทนำ 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOCX 1-11 

ตารางที่ 1.4-1 (ตŠอ) แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

การดำเนินการ พื้นที่ดำเนินการ ความถี่ 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 

2566 2567 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ม.ค. 

 2.4 สภาพสังคม-เศรษฐกิจ                
  1) ดำเนินการติดตามตรวจสอบแผน

  ดำเนินการ กรณีมีขšอรšองเรียนจาก
  ชุมชน ดังนี้ 

  ● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
● 

● 
●

● 
● 

 

   - ดำเนินการตรวจสอบคุณภาพ
   สิ่งแวดลšอมตามที่คณะ 
   กรรมการฯ กำหนด 

- บ ริเวณ พื้ น ที่ กŠ อ ใหš เกิ ด
ปŦญหาการรšองเรียน 

-   ชŠวงระยะเวลาที่
คณะกรรมการกำหนด 

             

   - กำหนดใหš “คณะกรรมการ 
   ประสานงานทšองถิ่น” เปŨน 
   ผูšรบัผิดชอบในการติดตาม 
   ตรวจสอบการแกšไขปŦญหา 
   ที่กำหนดเอาไวš 

- บ ริเวณ พื้ น ที่ กŠ อ ใหš เกิ ด
ปŦญหาการรšองเรียน 

-   ชŠวงเวลาที่มีการรšองเรียน
หรือตามระยะเวลาที่
คณะกรรมการฯ กำหนด 

             

   - แจšงผลการติดตามตรวจสอบใหš
   ชุมชนรบัทราบโดยผŠานทางผูšนำ
   ชุมชน 

- ชุมชนใกลšเคียงโดยเฉพาะ 
 * บšานมาบตอง 
 * บšานคลองชšางตาย 
 * บšานหนองละลอก 

- ชŠวงเวลาที่มีการรšองเรียน
หรือตามระยะเวลาที่
คณะกรรมการฯ กำหนด 

             

   - ในกรณีที่พบวŠาสาเหตุของปŦญหา
   มีสาเหตุมาจากโครงการโดยตรง 
   บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 
   จะเปŨนผูšรับผิดชอบคŠาใชšจŠายที่
   เกิดขึ้นในการติดตามตรวจสอบ
   ทั้งหมด 

- บ ริเวณ พื้ น ที่ กŠ อ ใหš เกิ ด
ปŦญหาการรšองเรียน 

- ตลอดระยะเวลาที่มีการ
รšองเรียนและตลอด
ระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบที่คณะกรรมการฯ 
กำหนด 

             

                
                
                
                
                



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม  บทที่ 1 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม  บทนำ 
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ตารางที่ 1.4-1 (ตŠอ) แผนการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ 

การดำเนินการ พื้นที่ดำเนินการ ความถี่ 
กำหนดการดำเนินงาน1/ 
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 2.5 อาชีวอนามัย                 
  1) ตรวจวัดปริมาณฝุśนที่ตัวพนักงาน 1. บริเวณเตาหลอมไฟฟŜา 

2. บริ เวณ ก าร เตรี ยม เศ ษ
เหล็ก 

- ปŘละ 2 ครั้ง ในชŠวงที่มีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 

     ● 

 
 
● 

 

  2) ตรวจวัดปริมาณฝุśนละอองขนาด
  เล็ก (PM10) 

1. บริเวณ สŠ วนเต รียม เศษ
เหล็ก 

2. บริเวณสŠวนการหลอม 

- ปŘละ 2 ครั้ง ในชŠวงที่มีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 

     ● 

 
 
● 

 

  3) ตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน
  ในชŠวงเวลาทำงาน (Leq 8 hr) 

1. บริเวณเตาหลอมไฟฟŜา 
2. แทŠนรีดเหล็กของโรงงาน

ปŦจจุบัน 
3. เครื่องรีดเหล็กแผŠนปรับ

สภาพผิวของสŠวนขยาย 

- ปŘละ 4 ครั้ง ในชŠวงที่มีการ
ปฏิบัติงาน 

  ● 
● 

 ● 
● 

 
 

  ● 
● 

 ● 
 

 

● 
 

  4) ตรวจวัดเสียงสะสมที่พนักงานไดšรับ 
  (Noise Dose) 

1. พื้นที่การหลอม 
2. แทŠน รีด เห ล็ก แผŠนขอ ง

โรงงานปŦจจบุัน 
3. เครื่องรดีเหล็กปรับสภาพ 
 ผิวของสŠวนขยาย 

- ปŘละ 2 ครั้ง ในชŠวงที่มีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 

     ● 
 

 
● 

 

  5) ตรวจวัดระดับความรšอน พรšอมทั้ง
  ทิศทางและความเร็วลม 

1. หนšาเตาหลอมไฟฟŜา 
2. แทŠนรีดเหล็กของโรงงาน

ปŦจจุบัน 

- ปŘละ 2 ครั้ง ในชŠวงที่มีการ
ปฏิบัติงาน 

    ● 
● 
 

     ● 
 

 
● 

 

  6) ตรวจรŠางกายประจำปŘ 
   - ตรวจสุขภาพทั่วไป (ประจำปŘ) 
   - ตรวจความจุปอด และ X-ray 

   ปอด 
   - ตรวจการมองเห็น 

- พนักงานเขšาทำงานใหมŠ
และพนักงานทุกคน 

- ปŘละ 1 ครั้ง         ● 
● 
 

● 
● 
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 2.5 อาชีวอนามัย (ตŠอ)                 
  7) ตรวจสุขภาพพิเศษ                
   - ตรวจการไดšยิน - พนักงานทุกคนที่ทำงานใน

บริ เวณ ที่มี เสียงดัง  และ
พ นั ก งาน ให มŠ ที่ จ ะ เขš า
ทำงานในบริเวณดังกลŠาว 

- ปŘละ 1 ครั้ง         ● 

● 
● 

● 
 

 

  

   - ตรวจการทำงานของปอด และ 
   X-ray ปอด 

- พนักงานทุกคนที่ทำงานใน
บริเวณที่มีการฟุŜงกระจาย
ข อ ง ฝุś น ล ะ อ อ ง  แ ล ะ
พ นั ก งาน ใหมŠ ที่ จ ะ เขš า
ทำงานในบริเวณดงักลŠาว 

              

   - ตรวจวัดการทำงานของหัวใจ - พนักงานทุกคนที่ทำงานใน
บริเวณที่มีความรšอนสูง 

              

  8) บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ระดับ
  ความรุนแรง และสาเหตุ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - เปŨนประจำทุกเดือน ● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

● 

 

3. การจัดทำและการจัดสŠงรายงานฯ - - ปŘละ 2 ครั้ง (ทุก 6 เดือน)       ● 
● 

     ● 
● 

หมายเหตุ   :    ● แผนการดำเนนิงานตามมาตรการฯ กำหนด (Measure Plan) 
 : ●  ผลการดำเนินงานจริง (Actual) 
 : 1/ กำหนดการดำเนินงานติดตามตรวจสอบการปฏิบัตติามมาตรการฯ จะมีการปรบัเปลี่ยนตามแผนการดำเนนิงานของโครงการ 

 
 


